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TECNOLOGIA EN PVC

Los sistemas de tuberia y accesorios PVC Presion de TUBOPLEX S.A., son fabricados de
resina de Poli(Cloruro de Vinilo) PVC, con el fin de transportar agua potable para consumo
humano a presion, garantizando la conservacion de la calidad del agua sin exceder los
valores maximos permisibles de metales pesados, tales como aluminio, antimonio, cobre,
arsénico, bario, cadmio, cromo, plomo, mercurio, niquel, selenio y plata, ademas de
asegurar que la cantidad de mondémero residual de cloruro de vinilo sea menor a 3,2 mg/
Kg como se establece en la Resolucion 0501 de 2017.

Los sistemas de tuberia presion y accesorios de PVC Presion son fabricados para ser
unidos con cemento solvente, ya que los tubos vienen en extremo liso y los accesorios con
campana.

Tuberia Presion

Longitudes: 6 metros para todas las referencias.
Color: Blanco

Accesorios Presion

Color: Blanco

La relacion dimensional estandar RDE, es la relacion del diametro externo del tubo y
el espesor de pared, donde, la presion de trabajo permitida para la tuberia de un RDE
especifico es constante independientemente del diametro de la misma.

Facil Instalacion

Los Tubosistemas Presion en PVC Tuboplex,
son ligeros en peso (aproximadamente la
mitad del peso del aluminio y una sexta
parte del peso del Acero. Las paredes
interiores son lisas y sin costura. No se
requieren herramientas especiales por
cortar. Las Tuberias se fabrican extremo
liso y Los Accesorios con campana; para
ser unidos con cemento solvente.

Pérdida por Friccion baja

Las suaves superficies interiores de la
Tuberia de PVC comparada con las tuberias
metalicas u otros materiales, aseguran
bajas pérdidas por friccion y proporcionan
movimiento de flujos altos. Ademas, como
la tuberia de PVC no se oxida con el tiempo,
se puede garantizar que se mantendra
el caudal inicial por toda la vida util del
sistema de tuberia.
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Costo de la Instalacion bajo

Los Tubosistemas Presion en PVC Tuboplex,
es sumamente ligera en peso, lo que hace
que sea mas manejable, relativamente
flexible, y facil de instalar. Estas son las
caracteristicas o rasgos que inciden en los
bajos costos de instalacion comparadas
con las tuberias metalicas convencionales.

Libre de Mantenimiento

Una vez que un sistema de tuberia en
PVC es apropiadamente seleccionado,

disenado e instalado, queda virtualmente
libre de mantenimiento, toda vez que no
oxida, no descascara, no se pica y no se
corroe. Por consiguiente, muchos anos de
servicio se pueden garantizar libres de
mantenimiento.

Durabilidad

Los Tubosistemas Presion en PVC Tuboplex,
han estado en servicio por mas de 50
anos en usos industriales, acueductos
y desagles. Esta tradicion y experiencia
garantizan la durabilidad y el buen servicio

de la tuberia y accesorios de PVC.

Las Tuberias y Accesorios PVC Presion de TUBOPLEX, son fabricados bajo las normas NTC
382, Tubos de Policloruro de Vinilo (PVC) clasificados segun la Presion (serie RDE), NTC
1339 Accesorios de (Poli Cloruro de Vinilo) (PVC) Schedule 40 y NTC 576 Cemento Solvente
para Sistemas de Tubos plasticos de tubos de poli(cloruro de vinilo) (PVC).
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Tipo de material

Las Tuberias y Accesorios PVC Presion
de TUBOPLEX, son fabricados utilizando
un compuesto de PVC, el cual consiste
principalmente de PVC rigido - Poli(Cloruro
de Vinilo).

Resistencia mecanica

Las Tuberias y Accesorios PVC Presion
de TUBOPLEX, poseen una aceptable
resistencia al impacto. Soportan presiones
altas por periodos largos. Su temperatura
maxima de servicio es 140°F (60°C).

Resistencia al fuego
El PVC es un producto auto extinguible y no
es combustible.

Resistencia a la corrosion

Resistencia a la Corrosion interior

El PVC resiste el ataque quimico de la
mayoria de los acidos, alkalis, sales y
medios organicos tales como los alcoholes
e hidrocarburos alifaticos, dentro de ciertos
limites de temperatura y presion. Estos
materiales proveen la resistencia quimica
necesaria, eliminando las desventajas
que tienen ciertos materiales metalicos,
la fibra de vidrio, la madera, la ceramica u

otros materiales especiales resistentes a la
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corrosion que anteriormente tenian que ser
usados.

Resistencia a la Corrosion externa

Los humos industriales, la humedad,
las aguas salinas, la intemperie o las
condiciones subterraneas respecto al

tipo de suelo o humedad encontradas no
afectan para nada el PVC. Los aranazos o
abrasiones externas de la superficie no son
puntos vulnerables a los ataques corrosivos.

Libre de olor, sabor o toxicidad.

Los Tubosistemas de tuberia y Accesorios
en PVC Presion no aportan olores, sabores
0 sustancias toxicas al agua, lo caul hace
que sean ideales para el transporte de agua
para consumo humano.

Resistencia quimica

El PVC es un material inerte y se caracteriza
por su alta resistencia a la corrosion, a
los ataques quimicos debido a soluciones
salinas, acidos y alkalis fuertes, alcoholes,
y muchos otros quimicos. (Ver tabla de
resistencia quimica). Estos accesorios son
confiables en aplicaciones corrosivas y no
trasmite ningun sabor u olor ni reacciona
con los fluidos que conduce ni actlia como
un catalizador. No existe ninguna posibilidad
de contaminacion, enturbiamiento,
enlodamiento, descoloramiento o alteracion
de los procesos quimicos.
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RESISTENCIA DEL PVC A ELEMENTOS QUiMICOS

E = Excelente B = Buena R = Regular NR = No Recomendable | = Informacion no Comprobada

DESCRIPCION 23°C 60°C DESCRIPCION 23°C 60°C DESCRIPCION 23°C 60°C DESCRIPCION 23°C 60°C

Aceite de Algodon E E Acido Tanico E E Cloruro de Metileno NR | NR Mercurio B E
Aceite de Ricino E E Acido Tartarico E E Cloruro de Metilo NR | NR | Meta Fosfato de Amonio| E | NR
Aceite de Linaza E E Acidos Grasos E E Cloruro de Niquel E E Metil-etil-cetona NR | E

Aceite de Lubricantes | E E Acrilato de Etilo NR | NR Cloruro de Potasio E E Monéxido de Carbono E | NR

Aceites Minerales E B Agua de Bromo R | NR Cloruro de Sodio E E Nafta E |

Aceites y Grasas E B Agua de Mar E E Cloruro de Tionilo NR | NR Nicotina | E
Acetaldehido NR | NR Agua Potable E Cloruro de Zinc E E Nitrato de Aluminio E E

Acetato de Amilo NR | NR Agua Regia R | NR Cloruro Estanico E E Nitrato de Amonio E E
Acetato de Butilo NR | NR | Alcohol Alilico 96% | NR | NR Cloruro Estanoso E E Nitrato de Calcio E E
Acetato de Etilo NR | NR Alcohol Amilico R | NR Cloruro Férrico E E Nitrato de Cobre E E

Acetato de Plomo E E Alcohol Butilico B | NR Cloruro Ferroso E E Nitrato de Magnesio E E
Acetato de Sodio E E Alcohol Etilico E Cloruro Laurico I | Nitrato de Niquel E E
Acetato de Vinilo NR | NR Alcohol Metilico E E Cloruro Mercurico B B Nitrato de Potasio E E

Acetileno | | Alcohol Propargilico I | NR Cresol NR | NR Nitrato de Sodio E E
Acetona NR | NR Alcohol Propilico B | NR Crotonaidehido NR | NR Nitrato de Zinc E E
Acido Acético 80% B | NR | Amoniaco (Gas-seco) | E E Dextrosa E E Nitrato Férrico E B
Acido Acético 20% E | NR |Amoniaco (Cloruro de amonio)| E | NR Dicloruro de Etileno NR | NR Nitrato Mercuroso B | NR
Acido Adipico E E Anhidrido Acético NR | NR Dicromato de Potasio Nitrobenceno NR | E
Acido Antraquinosulfénico | | | Anilina NR | NR Dicromato de Sodio B R Nitrito de Sodio E |
Acido Artisulfénico R | NR Antraquinona E | Dimetil Amina NR | NR Ocenol | NR
Acido Arsénico E B Benceno NR | NR |Diéxido de Azufre (Himedo)| NR | NR Oleum NR | E
Acido Bencesulfénico 10% | E E Benzoato de Sodio B R Dioxido de Azufre (Seco) E E | Oxicloruro de Aluminio E E
Acido Benzéico E | E | Bicarbonatode Potasio | E | E Diéxido de Carbono E|E Oxido Nitroso E| E
Acido Bérico E E | Bicarbonato de Sodio| E E Disulfuro de Carbono NR | NR Oxigeno B |
Acido Bromhidrico 20% | E E | Bicromato de Potasio | E E Eter Etilico NR | NR | Pentoxido de Fosforo I E
Acido Bromico E E | Bifluoruro de Amonio | E E Etilen Glicol E E Perborato de Potasio E E
Acido Butirico R | NR | Bisulfato de Calcio E E Fenol NR | NR | Perclorato de Potasio E B
Acido Carboénico E E Bisulfato de Sodio E E Ferricianuro de Potasio E E |Permanganato de Potasio 10% | B |
Acido Cianhidrico E E Blanqueador 12.5% | B R Ferricianuro de Sodio E | | Peroxido de Hidrégeno 30%| E E
Acido Citrico E E Borato de Potasio E E Ferrocianuro de Sodio E E Persulfato de Amonio E E
Acido Clorhidrico 20% | | | Borax E B Ferrocianuro de Potasio E E Persulfato de Potasio E E
Acido Clorhidrico 50% | E E | Bromato de Potasio | E E Fluor (Gas Himedo) E E Petréleo Crudo E E
Acido Clorhidrico 80% | E E Bromo (Liquido) NR | NR Fluoruro de Aluminio E E Potasa Céaustica E |
Acido Cloracético 10% | B R Bromuro de Etileno | NR | NR | Fluoruro de Amonio 25% | NR | NR Propano E B
Acido Clorosulfénico E | Bromuro de Potasio | E B Fluoruro de Cobre E E |Soluciones Electroliticas | E E
Acido Cresilico 99% B | NR | Bromuro de Sodio I | Fluoruro de Potasio E E | Soluciones Fotograficas | E E
Acido Crémico 10% B E Butadieno R | NR Fluoruro de Sodio I | Soda Caustica E E
Acido Cromico 30% E | NR Butano I | Formaldehido E R | Sub-Carbonato de Bismuto | E E
Acido Cromico 50% B | NR Butanodiol I I Fosfato Disodico E E Sulfato de Aluminio E E

Acido Diclocélico E Butil Fenol B | NR Fosfato Trisédico E E Sulfato de Amonio E E

Acido Estearico B B Butileno | Fosgeno (Gas) E E Sulfato de Bario E E
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RESISTENCIA DEL PVC A ELEMENTOS QUiMICOS

E = Excelente B = Buena R = Regular NR = No Recomendable | = Informacion no Comprobada

DESCRIPCION 23°C 60°C DESCRIPCION 23°C 60°C DESCRIPCION 23°C 60°C DESCRIPCION 23°C 60°C

Acido Fluorhidrico 10% E | NR |Carbonato de Amonio| E E Fosgeno (Liquido) NR | NR Sulfato de Calcio E E
Acido Fluorhidrico 50% | E | NR | Carbonato de Bario | E E Freon-12 I | Sulfato de Cobre E E
Acido Férmico E | NR | Carbonato de Calcio | E E Fructosa E E |Sulfato de Hidroxilamina| E E
Acido Fosforico 25-85% E E Cal\;It;ogr:]aetSc? :e E E Frutas (Jugos - Pulpas) E E Sulfato de Magnesio E R
Acido Galico E E |Carbonato de Potasio| B B Furfural NR | NR Sulfato de Metilo E E
Acido Glicslico E | g | CarbonatodeSodio | ¢ | ¢ Gas Natural E| E| SufatodeNiquel | E | E
Acido Hipocloroso E E Celulosa R | NR Gasolina NR | NR Sulfato de Potasio E E
Acido Lactico 25% E | E Cianuro de Cobre E E Gelatina E | E Sulfato de Sodio E E
Acido Laurico E E Cianuro de Plata E E Glicerina o Glicerol E E Sulfato de Zinc E E
Acido Linoleico E E Cianuro de Potasio E E Glicol E E Sulfato Férrico E E
Acido Maléico E E Cianuro de Sodio E E Glucosa E E Sulfato Ferroso E E
Acido Malico E E | Cianuro de Mercurio | B B Heptano | | Sulfito de Sodio E R
Acido Metusulfénico E E Ciclohexano NR | NR Hexano NR | 1 Sulfuro de Bario E E
Acido Nicotinico E | NR Ciclohexanol NR | NR Hexanol (Terciario) R | NR | Sulfuro de Hidrégeno E E
Acido Nitrico 10% NR | NR Clorato de Calcio E E Hidrégeno E E Sulfuro de Sodio E | NR
Acido Nitrico 68% NR | NR Clorato de Sodio | | Hidroquinina E E | Tetracloruro de Carbono | NR | NR
Acido Oléico E E Cloro (Acuoso) Z E | NR Hidroxido de Aluminio E E Tetracloruro de Titanio B |
Acido Oxalico E E Cloro (Himedo) E R Hidroxido de Amonio E E Tetra Etilo de Plomo | E
Acido Palmitico 10% E E Cloro (Seco) E | NR Hidréxido de Bario 10% E E Tiocianato de Amonio E E
Acido Palmitico 70% NR | NR Clorobenceno NR | NR Hidroxido de Calcio E E Tiosulfato de Sodio E | NR
Acido Peracético 40% | NR | NR Cloroformo NR | NR Hidroxido de Magnesio E E Tolueno NR | NR
Acido Perclorico 10% E E Cloruro de Alilo NR [ NR Hidroxido de Potasio E E Tributilfosfato NR | NR
Acido Perclorico 70% NR | NR | Cloruro de Aluminio | E E Hidroxido de Sodio E E Tricloruro de Fosforo | NR | NR
Acido Picrico NR | NR | Clorurode Amonio | NR | E Hipoclorito de Calcio B E Trietanol Amina B | NR
Acido Selénico | | Cloruro de Amilo NR | NR Hipoclorito de Sodio E E Trietanol Propano B E
Acido Silicico E E Cloruro de Bario E E Kerosina E E Triéxido de Azufre B E
Acido Sulfuroso E E Cloruro de Calcio E E Leche E E Urea E | NR
Acido Sulfarico 10% E E Cloruro de Cobre E E Licor Blanco E E Vinagre E E
Acido Sulfarico 75% E E Cloruro de Etilo NR | NR Licor Negro E E Vinos E E
Acido Sulfirico 90% | NR | NR | Coruro de Fenilhidra- g g Licor Lanning E|E Whisky E | NR
Acido Sulfarico 98% NR | NR | Cloruro de Magnesio E Melasas E B Xileno NR | NR

Las dimensiones y tolerancias de Las Tuberias y Accesorios PVC Presion de TUBOPLEX,

son las que indican las siguientes tablas:
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Tuberias

DIAMETROS EXTERIORES, ESPESORES Y TOLERANCIAS PARA TUBERIA PRESION DE PVC RiGIDO

Tamaiio nominal Diametro exterior Diametro exterior  Espesor de pared Presion de Trabajo
(pulgadas) nominal (mm) promedio (mm) minimo (mm) psi MPa
TUBERIA SANITARIA Y AGUAS LLUVIAS
9 Y 21 21,34 + 0,10 2,36 500 3,50
11 2 26 26,67 + 0,10 2,41 400 2,80
155 Y 21 21,34+ 0,10 1,57 15 o17
1 33 33,40 £0,13 2,46
2 26 26,67 + 0,10 1,52
1 33 33,40 £ 0,13 1,60
1% 42 42,16 + 0,13 2.01
21 1% 48 48,26 + 0,15 2,29 200 1,38
2 60 60,32+ 0,15 2,87
3 88 88,90 + 0,20 4,24
4 114 114,30 + 0,23 5,44
1% 42 42,16 + 0,13 1,63
1% 48 48,26 + 0,15 1,85
26 2 60 60,32 + 0,15 2,31 160 1.10
3 88 88,90 + 0,20 3,43
4 114 114,30 + 0,23 4,39
Accesorios

e beo™® | oo UNITID ESESONDE SPESONSE  cspenoun
mm  pulg. PROMEDIO PROMEDIO MiNIMO MiNIMO MiNIMO MiNIMO PSI MPa
21 | % 21.54 + 0,10 21.23+0,10 0.41 17.48 2.77 3.45 1910 13.17
26 | % 26.87 + 0,10 26.57 + 0,10 0.51 18.26 2.87 3.58 1540 10.62
33| 1 33.66 + 0,13 33.27+0,13 0.51 22.23 3.38 4.22 1440 9.93
60 | 2 60.63 + 0,15 60.17 + 0,15 0.61 29.36 3.91 4.90 890 6.14
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Bujes Presion

DIAMETRO NOMINAL EXTE[:IAO'V;E;:?mm) mé::;“gi’:‘()mm) OVALAMIENTO
pulg. MiNIMO PROMEDIO MAXIMO MiNIMO PROMEDIO MAXIMO MAXIMO
26x21 Yo X Vo 26,57 26.67 26.85 26.57 26.67 26.77 0.51
33x21 1x¥2 33.27 33.40 33.60 33,27 33.40 33.53 0.51
33x26 1x% 33.27 33.40 33.60 33,27 33.40 33.53 0.51
42x21 | 1%x% 42.03 4216 42.36 42.03 42.16 42.29 0.61
42x26 | 1Yax¥% 42.03 42.16 42.36 42.03 42.16 42.29 0.61
42x33 1%x1 42.03 42.16 42.36 42.03 42.16 42.29 0.61
48x21 | 1%x% 4811 48.26 4851 4811 48.26 48.41 0.61
48x26 | 1%x% 4811 48.26 48.51 4811 48.26 48.41 0.61
48x33 1%x1 4811 48.26 48.51 48.11 48.26 48.41 0.61
48x42 | 1%x1v 4811 48.26 48.51 4811 48.26 48.41 0.61
60x21 2x Y2 60.18 60.33 60.58 60.18 60.33 60.48 0.61
60x26 2x% 60.18 60.33 60.58 60.18 60.33 60.48 0.61
60x33 2x1 60.18 60.33 60.58 60.18 60.33 60.48 0.61
60x42 | 2x1% 60.18 60.33 60.58 60.18 60.33 60.48 0.61
60x48 | 2x1% 60.18 60.33 60.58 60.18 60.33 60.48 0.61

e EI PVC es un material termoplastico

que puede ser fundido aplicando calor, « En caso de realizar instalaciones bajo
de tal forma que nunca debe instalarse, condiciones especiales no descritas en
almacenarse o someterse a una fuente de gste manual comuniquese con la empresa
calor que pueda deformarlo. TUBOPLEX para brindar la asesoria técnica
e Las Tuberias y Accesorios PVC Presion requerida, en los nimeros de contacto que
de TUBOPLEX, no se deben instalar a aparecen en la portada de este manual.

la intemperie, teniendo en cuenta que e No aplique solventes ni someta la tuberia
los agentes U.V. debilitan las paredes y accesorios a contacto con estos.
disminuyendo la resistencia al impacto.

e La temperatura maxima a que puede

transportar agua es de 60°C.
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Almacenamiento

e Las Tuberias y Accesorios PVC Presion
de TUBOPLEX, se almacenan en planchas
en las areas seleccionadas e identificadas
por referencias. Con el fin de evitar el
dano de los productos se ha dispuesto su
almacenamiento en médulos de tal manera
que no vaya a sufrir deterioro por exceso de
peso, asegurando conservarlo a la sombra y
libre de humedad.

e Cuando la Tuberia va a estar expuesta al
sol, debe protegerse con un material opaco,
manteniendo adecuada ventilacion.

e Para almacenamiento en obra deben
separarse los tubos por tamano y arrumarse

Recomendaciones Basicas

en alturas de maximo 1.50 m de alto.

e La soldadura liquida no debe someterse
a extremos de calor o de frio y el sitio debe
estar bien ventilado ya que la soldadura es
inflamable.

Transporte

e Durante el cargue y descargue de Las
Tuberias y Accesorios PVC Presion de
TUBOPLEX no los arroje al piso ni los golpee.

* Los Accesorios PVC TUBOPLEX se cargan
usualmente encima de Los Tubos PVC
TUBOPLEX en el camion, teniendo en cuenta
que el pesode lostubos no genere peso sobre
las lonas. Asegurando que los accesorios no
sufran ningun aplastamiento.

El proceso de union de Las Tuberias y Accesorios PVC Presion de TUBOPLEX, con soldadura

liquida de PVC; es muy sencillo, ademas que le garantizara un sistema hermético y resis-

tente, libre de fugas.

Las herramientas que se deben utilizar son:
1. Segueta o serrucho, para cortar los tubos

2. Cuchillo o lima, para quitar las rebabas generadas por el corte

3. Estopa o trapos limpios
4. Brocha de cerdas naturales
A continuacion, siga los pasos descritos:

Utilice los elementos de proteccion
de

1.

personal Guantes, Gafas

Seguridad y Tapabocas

(] =G



Corte el tubo presion con la segueta,
el mismo debe ser recto a 90° o0 a
escuadra, pudiendo utilizar una caja guia
o0 marcando en el tubo una linea para el
corte.

Eliminar las rebabas que puedan quedar
del producto del corte con una lima o
navaja y se requiere hacer un pequeno
bisel para facilitar el ingreso del tubo.

Limpie el extremo del tubo y el interior
de la campana del accesorio con un
limpiador de PVC, aunque las mismas
parezcan limpias.

Aplique  generosamente  soldadura
liqguida en el extremo del tubo con una
brocha de cerdas naturales de ancho
igual a la mitad del diametro de la
tuberia, por lo menos en una longijtud
igual a la campana del tubo u accesorio
y una pequena cantidad en el interior de
la campana del accesorio.

Inmediatamente introduzca el extremo
del tubo dentro de la campana del
accesorio hasta hacer tope, gire Y
de vuelta para distribuir la soldadura,
mantenga firmemente la unién por
30 segundos. Los pasos de unién
(soldadura) de la tuberia y accesorios no
deben demorar mas de 1 minuto.

TUB PLEX

L

TECNOLOGIA EN PVC
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Para el montaje o instalacion de Las Tuberias y Accesorios PVC Presion de TUBOPLEX
distinguimos cinco tipos de instalaciones los cuales describimos a continuacion:

1. Instalacion de Tuberias Suspendidas

2. Instalacion de Tuberias en Mamposteria
3. Instalacion de Tuberias en Concreto

4. Instalacion de Tuberias Bajo Tierra

5. Instalacion a la Intemperie

Instalacion de Tuberias Suspendidas

Estas tuberias y sus ramales son las que van colgantes o expuestas. Se encuentran
frecuentemente en los s6tanos de edificios o instalaciones industriales soportados
con abrazaderas a la placa o losa al techo.

Los cambios de direcciones hormales que se consiguen en este tipo de instalaciones
en edificios proporcionan una prevision adecuada para las expansiones o
contracciones del material; este tipo de instalaciones encontramos las siguientes
abrazaderas o soportes:

a. Abrazadera Fija: Se logra por medio de un A\
empaque flexible entre el soporte y el tubo o el
accesorio, que impide el movimiento longitudinal
de latuberia. Esta abrazadera se usa por ejemplo

. . i EMPAQUE FLEXIBLE
cuando hay un cambio de direccion abrupto

seguido por un tramo muy corto de tuberia. N

ABRAZADERA FlJA

b. Abrazadera Corrediza: Las
abrazaderas se suministran con el
empaque flexible para la abrazadera aprazabera cORREDIZA

fija. Para la abrazadera corrediza
ABRAZADERA CORREDIZA ———4

simplemente descarte el empaque.
Tanto la abrazadera fija como la corrediza pueden asegurarse a techos o
a paredes por medio de tornillos de acero o empotrarse por medio de un
gancho de platina metalica.
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Distancia de Soportes: SOPORTES FII0S

Segun la normatividad aplicable, los soportes o abrazaderas Ff‘ |
deberan colocarse en tramos verticales o en bajantes uno

por nivel o cada 1.50 metros y cada 1.50 metros en tramos

horizontales. Al tomar las distancias para las abrazaderas o

soportes en instalaciones horizontales hay que tener en cuenta +
las pendientes, ya que a mayor pendiente mejor evacuacion. /

H Instalacion de Tuberias en Mamposteria

Bajo esta denominacion se clasifican no sélo las instalaciones que van totalmente
dentro de muros, sino también, aquellas que parcialmente van dentro de paredes o
muros. (Ejemplo, una bajante dentro de un ducto con partes de sus derivaciones en
muros y parte en concreto). Para las tuberias que van dentro de paredes o muros es
deseable que el friso tenga un espesor minimo de 2 centimetros.

H Instalacion de Tuberias en Concreto FLIACION DE LA TUBERIAA LAMALLA

a 2
i i X X L L7/
Son las que se hacen de fundir o vaciar 2 ZZELLLX L L

la placa o losa y que quedan incrustadas
dentro del concreto.

vvvvvv

El sistema sanitario tiende a flotar en el concreto, es importante fijar la tuberia y los
accesorios a la formaleta, malla o armadura con un alambre que no debe quedar en
contacto directo con la tuberia, antes d proceder al vibrado de la mezcla. Recuerde
tomar siempre en cuenta las pendientes minimas recomendadas.

Evite que el sistema sufra golpes, una vez instalado. Si tiene que transitar con
carretillas por encima, haga un puente con tabla para proteger la instalacion. Si
después de fraguada la placa el tubo o partes del tubo quedan expuestas, protéjalas.
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n Instalacion de Tuberias Bajo Tierra

r
Proporcione una zanja suficientemente ancha amplia L
para permitir un relleno apropiado alrededor de la 0.60 m.
. . . L. (minimc¢
tuberia; la profundidad de la zanja no es muy critica, l

pero se recomienda 60 cm minimo. Si el fondo es de @_

roca u otro material duro, debe hacerse un apoyo de

arena gruesa o grava de 10 cm.

El fondo de la zanja debe quedar liso y regular para evitar flexiones de la tuberia. La
zanja debe mantenerse libre de agua durante la instalacion y si existe la presencia
de esta debemos rellenar lo suficiente como impedir la flotacion de la tuberia. El
material de relleno de la zanja debe estar libre de rocas u otros objetos punzantes;
debe evitarse el rellenar con materiales que nos permitan una buena compactacion.
Generalmente se hace la prueba hidrostatica antes de rellenar, si se rellena antes de
hacer la prueba deben dejarse todas las uniones expuestas.

E Instalacion a la Intemperie

Cuando la tuberia va a estar expuesta a la radiacion solar, debe cubrirse con un techo
opaco o protegerse con una pintura que cumpla con las siguientes caracteristicas:
* No debe necesitar solvente o tener base thinner. Esta sustancia no se comporta
bien con el PVC.

¢ Debe tener un componente reflectivo como el aluminio o similar.

* Debe asegurarse la adherencia al PVC con la aplicacion directa o a través de la
aplicacion de un “primer”.

Antes de pintar la tuberia debe prepararse la superficie para asegurar la adherencia;
lijar suavemente en seco, limpiar con limpiador y aplicar la pintura.

Las pruebas hidraulicas se realizan para verificar fallas de los materiales o fugas en la ins-
talacion, como consecuencia de no haberse ejecutado bien el proceso de la soldadura.
El sistema de tuberia y accesorios debe probarse antes de completar todo el sistema.
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Debe tenerse en cuenta que el o los tramos a probar deben estar terminados, l0s anclajes
en accesorios suficientemente curados, 3 dias al menos, y debidamente restringido el
movimiento en los tapones de los extremos.

La tuberia debe llenarse lentamente desde el punto mas bajo de la linea. Debe calcularse la
cantidad de agua necesaria para llenar la linea.

Todo el aire debe ser expulsado de la linea durante la operaciéon de llenado, antes de iniciar
la prueba de presion. Se recomienda instalar valvulas automaticas de expulsion de aire o
ventosas en los puntos altos del tramo a probar. La presencia de aire en la linea durante la
prueba puede causar presiones excesivas debido a su compresion por el agua causando
fallas a la tuberia o dar errores en la prueba.

La presion de prueba se puede realizar al 50% sobre la presion de trabajo del sistema. La
presion de prueba no debe ser superior a la presion de diseno de la tuberia, de los accesorios
o de los anclajes. La presion debe ser controlada en el punto mas bajo del tramo a probary
que no debe superar la presion de diseno de la tuberia.

* Inyectar agua al tramo de la tuberia a

desinfectar, manteniendo destapada la
salida. Dejar drenar para lavar la tuberia.
Calcularelvolumen de agua necesaria para
llenar el tramo de tuberia a desinfectar y
determinar la cantidad de desinfectante a
inyectar de tal forma que se garantice una
concentracion de 50 mg/L de Cloro.
Inyectar agua potable al tramo a
desinfectar, permitiendo que salga por
el extremo de salida por unos minutos.
Inyectar el desinfectante, bien sea con
Cloro liquido o Hipoclorito de Sodio que
garantice una concentracion de 50 mg/L.
Este puede diluirse previamente en el agua
de llenado o inyectarse separadamente.

Dejar salir unos minutos mas y taponar la

salida y entrada, cuando se garantice la
concentracion de 50 mg/L.

Dejar en reposo 24 horas, tiempo en
el cual la concentracion de Cloro debe
estar minimo en 25 mg/L. Si esta por
debajo de este valor, debe agregarse mas
desinfectante.

Tomar una muestra de agua de la tuberia
en proceso de desinfeccion. Al analizarla
en un laboratorio calificado para este
fin, debe estar libre de microorganismos
coliformes.

Dejar pasar otras 24 horas y tomar otra
muestra haciendo el mismo ensayo.

Si los resultados son satisfactorios, debe
evacuarse el agua de la desinfeccion y
proceder a hacer la conexion definitiva.
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No quite el exceso de soldadura de la
unién. En una union bien realizada debe
aparecer un cordon de soldadura entre el
tubo y el accesorio.

Debe esperar una hora después de
aplicacion de la soldadura para mover
la tuberia y hasta el dia siguiente para
probar la red.

No haga el proceso de union si la tuberia
0 accesorios estan humedos o mojados
Tenga cuidado de no aplicar soldadura
en exceso al interior de la campana del
accesorio, puede causar un derrame al
interior de este debilitando la union

No permita que el agua entre en contacto

Recomendaciones de Instalacion (Limpiador y Cemento Solvente)

con la soldadura o el limpiador ya que se
elimina sus propiedades. (Nunca disuelva
estos productos).

No trabaje nunca bajo la lluvia

Mantenga tapados los envases de la
soldadura y limpiador si no se estan
usando, ya que se secan 0 evaporan muy
rapido parte de sus componentes.
Trabaje en sitios ventilados y lejos del
alcance del fuego.

Al terminar la brocha puede ser limpiada
con liquido limpiador.

Utilice siempre la brocha seca con la
soldadura.

Es aquel que se realiza después de una fractura o rotura en el sistema de tuberias, este
mantenimiento no es programado previamente y es originado por una determinada averia
(ejemplo; aparicion de una fuga de agua).

Algunas de las razones principales de las causas que originan las fugas en los sistemas de
distribucion de agua son:

* Una incorrecta eleccion de los materiales de la red

e Una deficiente instalacion y asentamiento de las tuberias
e Corrosion

» Deficiencias en valvuleria

e Sobrepresiones

* Actuaciones externas

Los anteriores posibles origenes de las fugas se deben tener en cuenta en el manejo
operacional de la red, y en su mantenimiento preventivo, con el fin de prolongar su vida Util
sin fallos.
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Fracturas o Roturas

En caso de pequenas roturas o agujeros que no requieran la sustitucion de la tuberia,
se pueden realizar reparaciones rapidas y duraderas utilizando uniones de reparacion, o
acoplamientos flexibles. En estos casos, en los que el dano ocasionado en la tuberia es
pequeno (por ejemplo, un picotazo de un compresor 0 maquina, un agujero o una pequena
fisura), éste se puede reparar con una pieza de reparacidn mecanica apropiada para
la dimension de la averia y la presidon nominal de la tuberia instalada. Estos sistemas de
reparacion son relativamente rapidos ya que tras destapar la tuberia se puede instalar
la pieza de reparacion cerrando el servicio brevemente e incluso en ocasiones sin tener
que realizar un cierre total del suministro. Con ello se evita el corte y vaciado de la tuberia
consiguiendo tiempos de restablecimiento del servicio muy reducidos.

En estos casos hay que valorar que la fisura o agujero no va a extenderse longitudinalmente
a lo largo del tubo. Si se creyera que esto puede ocurrir se debera cortar el tubo eliminando
la parte afectada, realizando una reparacion con corte de tuberia.

Si la fractura o rotura producida es de una dimension importante, la reparacion de ésta se
realizara mediante la sustitucion del tramo de tuberia afectado. Se seccionara el trozo de
tubo danado y se sustituira por un trozo nuevo de tubo. En funcion de la longitud afectada
y segun las posibilidades de maniobrabilidad, se procedera a la union del nuevo tramo de
tuberia con el sistema instalado existente utilizando los distintos tipos de acoplamientos
disponibles en el mercado.

Rétulo Tuberia Presion

Tuboplex Industria Colombiana PVC Presion Agua Potable Calidad Certificada ICONTEC NTC
382 RES. 0501 RDE Presion de Trabajo Diametro Nominal (Lote - Linea - Aho - Mes - Dia -
Turno - Hora)

Rétulo Accesorio Presion

El Accesorio o su unidad de empaque (caja de carton o lona de polipropileno) deben
presentar la siguiente informacion:

o Tuboplex, (En el accesorio)

o La sigla “PVC” (En el accesorio)

o Diametro nominal en mm (En el accesorio)
. (Lote - Linea - Aho - Mes - Dia - Turno)

. Industria Colombiana

s SCH 40
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Datos de contacto

TUB PLEX

TECNOLOGIA EN PVC o Cra. 69 Bis # 39-05 Sur
D

Bogota D.C. - Colombia

Q. Tel: +57 (1) 7 703990

@ servicioalcliente@tuboplex.com

@ Tel: +57 318 2777463

I3 /Tuboplex
@Tuboplex

B Marketing Tuboplex
www.tuboplex.com

WWW.TUBOPLEX.COM



